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Bu ¢izim TI’JRVASAS'm yazil1 izni olmadan herhangi bir
amag icin COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ.
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Notl: Manevra lokomotiflerindeki bu mentaseler montaj esnasinda ilgili resimlerde montaj ve

kaynak pozisyonlar1 incelendikten sonra kap1 ve gdvdelere kaynak edilmesi gerekir.

Not2: Mentese alt pargalar1 boliim gévdesine iist parcalarida kapilara kaynak edilip pozisyonlari

ve ¢aligirlilik durumlart mitkemmel olarak ayarlandiktan sonra her kapinin iist mentesesinin
yanina kap1 nosu, gévdedeki alt mentesenin yaninada kap1 nosu 10'luk numara ile vurulacaktir.

1 RONDELA 3 LM12997 Ms 58 0,001kg ?14x09,5x2
1 UST PARCA 2 LMO00268 S235JR 0,044kg D15 1L=45
1 ALT PARCA 1 LMO00267 S235JR 0,069kg 015 L=65
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